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Rada X37
Velky rozdil je v kazdém detailu.

Rada X37
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P‘fistroje ‘fady X37 p‘fedsmvuji technologicky Snadné ovldddani a vysoce funkéni a propracovand

; laigi 5 . 5 konstrukce Cini z pfistrojd fady X37 idedIni pomocniky
nejvyspelejsi rentgenove kontrolni systemy pii orientaci na pozadavky zdkaznikd. VyuZiti

pro kontrolu vysokych, pevnych obali nejmoderngj$ich technologif a $pickovd defekéni citlivost
na svéte. Wrobcﬁm potravin a léCiv nabizeji snizuji celkové ndklady na vlastnictvi pfistroje (TCO).
nadéasovou investici a konkurenéni vyhodu Sirokd nabidka detekforti a generdtort je u piistroj

Vv podobé plné pfizpl‘.’lsobitelného feseni, které fady X37 zdrukou nejvyssi detekeni citlivosti pfi kontrole

“. . . L, kontaminantd, jako jsou sklo, kovy, kosti, vysokohustotni
Sirokou nabidkou svych funkci a nizkou plasty a pryZe, v Sirokém spekiru oball, napfikiad

energetickou ndro¢nosti vyhovi poZadavkiim plasfovych, kovovych a sklendnych nadobdch nebo

kazdé konkrétni aplikace. Se systémy v saccich se Sroubovym uzdvérem, krabicich
a kompozitnich konzervach/tubdch. Pfistroje této fady

ra’dy x‘?‘? s’e zukuzmkurrl (E!O?IGVG do rukou navic umoZiiuji soub&Znou kontrolu nékolika parametrd
vykonny nastroj pro zajisteni shody integrity vyrobku, ¢imz zajisfuji nejen nezdvadnost
S prﬁmysIoni normami, nupfiklad vyrobku, ale komplexni ochranu znacky.

s normami HACCP.
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Pfehled modeli a aplikaci

Rentgenovy kontrolni systém Generdtor s volnym propadem
20W 100 W 420 W 0,4 mm 0,8 mm
X3710 v 4 . - i v
X3720 = v v v v
X3730 - v v v v
X3750 - - v - v
Typ obalu/baleni Doporuceny systém
X3710 X3720 X3730 X3750
Kompozitni konzervy/krabice/tuby v 4 v 4 = =
Plastové nddoby v v - -
SAcky se Sroubovym uzdvérem. v = = =
Kovové nddoby - v 4 v -
sklenéné nadoby, - - v v
keramické nadoby, - - v 4 -

* Pamatujte prosim, Ze tabulka ma pouze informativni charakter. Podrobné informace Vam sdéli Vas obchodni zdstupce.
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Rozsahlé moznosti pripojeni

Umozniuiji rlizné metody interakce se systémem
a ziskavani statistickych informaci / obrdzka,
vCetné PackML a prehledu celkové efekfivity
pristroje (OEE).

Viastnosti a vyhody systému X37
Velky rozdil je v kazdém detailu.

Rada X3/

Generdtory s nizkym, stfedné
vysokym a vysokym piikonem
Pristroje vybavené generdtorem

s pfikonem 20 W nevyzaduiji
chlazeni, ¢imz snizuji spotfebu
energie a ndklady na udrzbu.

R{znd provedeni detektoru
Diody o velikosti

0,4 mm /0,8 mm umoziuji
pizplisobeni systému aplikaci
a pozadavkdm zakaznika.

Nastavitelnd vodici draha
vV celé délce

Snadné a rychlé nastaveni
a zmeéna vyrobku.

Vlysoky vyrobni vykon Vnéjsi kabelove Zlaby Robustni a hygienicka konstrukce
V zavislosti na aplikaci Umisténi kabeldze pfedchdzi mnozeni tfrubkového ramu

umozfuje kontrolovat bakterii a usnadnuje pripojeni Hygienickd konstrukce umoznuije
az 1 200 oball za minutu. ke stavajici kabelazi zakaznika. odtékani vody béhem Cisténi.



A Ucelend nabidka kontrolnich ndstrojli

'ﬂ Soubéznd kontrola kontaminace

a infegrity vyrobkd pro komplexni
ochranu znacky.

Magnetické bezpeCnostni vypinace
Prehledné oznaceni ofevienych dvifek
pomaha zajistit maximalni provozni
dostupnosti pfistroje.

Velké pristupove zamky
Snazsi pristup pro ucely
cisténi.

Diodové osvétleni tunelu
KvalitnéjSi prehled o celem
systéemu.

Dotykovy LED displej s krytim Zamykatelnd odpadni néddoba s velkym priizorem Vlysokorychlostni vyfazovaci

IP69 K dispozici u systémi X3710/20/30, kde zafizeni

VVhodny k oplachovani tlakovou usnadiiuje nastaveni vyrobkl a prokazovani Rychlé odstranéni vadnych vyrobk
vodou (IP69 / Nema PW12). dodrzovdni principll ndlezité peclivosti. bez zpomaleni linky zakaznika.
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Rada X3/

Aplikace X37

Velky rozdil je v kazdém detailu.

Rentgenové konfrolni systémy fady X37 zajisfuji bezpecnost
a integritu Siroké palety vysokych, pevnych oballi
vyuzivanych v potravindiském a farmaceutickém
primyslu.

Spole¢nost METTLER TOLEDO Safeline X-ray disponuje
dlouholetymi zkuSenostmi s kontrolou vysokych, pevnych
oballi v celé fadé aplikaci v potravindrském

a farmaceutickém primysiu:

e Kkojeneckd vyziva,

e mléCné vyrobky,

e dochucovadla,

e svaciny,

* ndpoje,

e pekarské a cukrdrské vyrobky,
® ovoce a zelening,

e Hotové pokrmy

e Ryby a mofské plody

® Maso.

e |éCiva

e Krmiva pro domdci zvitata

Typy vysokych, pevnych obal:

e Plasfové nddoby

e kovové plechovky,

e sklenéné ndadoby,

e kompozitni plechovky/konzervy/tuby/krabice,
e keramické nddoby,

e SACky se Sroubovym uzdvérem.

Systémy fady X37 nabizeji provedeni s jednim

a rozdvojenym vodorovnym paprskem pro riizné
pozadavky na kontrolu a zajistuji spolehlivou a stabilni
kontrolu vSech typd vysokych, pevnych nddob.

V zavislosti na konkrétni aplikaci Ize dosdhnout vysoké
rychlosti kontroly, a to az 1 200 oballl za minutu. Systém
X37 Ize instalovat na stavajici vyrobni linky, kde nikierak
neomezuje rychlost vyroby.

Flexibilni, moduldrni konstrukce, kterd je standardnim
provedenim systému X37, umoziuje systém piné
pfizplsobit pozadavkdm konkrétni aplikace. Optimdini
podminkdch — zajisfuje vybér detekforli s diodami

0,4 mm nebo 0,8 mm u vétsiny modeld.



Systémy X3710 a X3720 s jednim vodorovnym paprskem

Jednopaprskovy systém X3750 s vodorovnym paprskem vysilanym pod thlem

paprskem

nym vodorov

dvoje

Systém X3730 s roz
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Rada X37/

Kontrolni moZnosti systémii X37 \

Velky rozdil je v kazdém detailu.

Kontrolni ndstroje systémii X37

Rentgenové systémy fady X37 dokdZzi kontrolovat

kontaminaci a soub&zné s ni i kontrolu integrity vyrobku,

spocivajici napfiklad v téchto Ukonech:

e kontrola vysky ndpiné a méfeni prostoru mezi hladinou
napiné a vikem,

o detekce chybgjicich uzdvérl na plastovych nddobdch,

e Kontrola pfitomnosti podtlaku

¢ \lyfazovani poskozenych oballl

e Detekce nahromadéni vyrobku

il

Detekce kontaminantu

Systémy fady X37 dokdaze spolehlivé odhalit Sirokou fadu
fyzickych kontaminantd, jakymi jsou napfiklad sklo, kovy,
kosti nebo vysokohustotni plasty a pryze, a tak zajistit
naprostou bezpe€nost vyrobku.

RAT FILL LEVEL

Kontrola vySky ndpIné a méfeni prostoru mezi hladinou
ndapiné a vikem

Systémy fady X37 kontroluji i vy8ku ndpiné a prostor
mezi ndpini a vikem, ¢imZ pomdhaji minimalizovat
mnozstvi odpadu a zajistit Gerstvost vyrobk.

Kontrola pfitomnosti podtlaku

Systémy X3730/50 jsou vybaveny snimacem, kiery velmi
presné méfi vySku uprostfed kovového vicka nddoby

a na zdkladé naméfené hodnoty potvrzuje pfitomnost
podtlaku, kterd vyrobku doddva maximdini Groven
Cerstvosti.

Detekce chybéjicich uzdvért na plastovych nddobdch

Systémy fady X37 spolehlivé kontroluji pfitomnost vicek
na plastovych nddobdch, takze vyrobky, kieré doddte
na prodejni regdly, budou vzdy sterilni, Cerstvé a pevné
zaviené.

L[}

Vyfazovdni poskozenych oball

Pfitomnost poSkozenych vyrobk(l na prodejnich regdlech
m(iZze poskodit povést znacky. Systémy fady X37 dokazi
odhalit poskozeni vyrobkl, napfiklad promdcknuté
konzervy nebo krabice.

| \

Detekce nahromadéni vyrobku

Detekce nahromadéni vyrobku, napfiklad hrudek pfichuti
a sypkych materidll, je zdrukou stabilni kvality vyroby
a spokojenosti zakaznikd.



Vyfazovaci systémy —

C
K nasim systémdm nabizime Siroky sortiment S
vysokorychlostnich vyfazovacich systémd, které C L v
vyhovi poffebdm kazdého vyrobce a soucasné ¢

zqjisfuji snadné a spolehlivé vyfazovdni vadnych
vyrobkd z vyrobni linky. VWbér vhodného
vyfazovaciho systému zévisi na fadé faktord,
napfiklad na podminkach prosttedi, rychlosti pdsu u ™ [ o o
nebo rozmérech a hmotnosti baleni. Pfistroje
fady X37 Ize vybavit riznymi vyfazovacimi systémy = =
s prlizory a zamykatelnou odpadni nddobou.

Viysokorychlostni vyfazovaci systémy Safeline X-ray Renfgenovy sysfém vybaveny vyfazovacim mechanismem
uif vorobni linku zakaznik qvislosti s bocnim posunovaéem, zpravidla pouzivany k vyfazovani vyrobku

neZpomO U.JI Vyrlowm vln uza Ovzm aav ,ZOVISOOS ! s vysokou a sffedné vysokou hmotnosti, vEetné vyrobkd balenych

na aplikaci dokdzi vyfazovat az 1 200 vyrobku do plechovek a sklenic.

za minutu.

D
Zamykatelnd odpadni nddoba je zdrukou [
dodrzovdni principl ndleZité peclivosti, protoze le L-:J i J@&
k vyfazenym vyrobk(m maji pristup pouze predem o - o
D

urené osoby.

Rentgenovy systém vybaveny pneumatickym vyfazovacem se
pouziva k vyfazovani malych a stfedné velkych obalQ, véetng sdcka
se Sroubovym uzdvérem, plastovych nadob a kompozitnich
plechovek a tub.




Specifikace systému X37
Velky rozdil je v kazdém detailu.

Vybava systému X37

Software

Materidl skfiné
Povrchova Gprava
MozZnosti pfipojeni

Rychlost dopravniku
Konfigurace drah
Prlichodnost

Provozni vy$ka

Délka systému

Maximaini vySka vyrobku

Zplsob chlazeni

Displej

Provozni vihkost
Provozni teplota

Napdjeni
Pneumaticky systém
Moznosti dohledatelnosti

Rentgenovy detektor

Rentgenovy generdtor

Rentgenové paprsky

Rentgenové zareni

Rentgenovd ochrana

Typ vyfazovani
Sbérmnd nadoba
Vodici listy
Stuperi kryti

Specifikace

X37 (Flex na OS Windows 8)

Nerezova ocel 304

Kartacovand ocel 240 na hlavnich sou€dstech
Ethernet (inferni), USB (externi)

Obvykla rychlost linky 10-150 m/min, v pfipadé modelu
X3750 10-120 m/min (zdvisi na rozmérech vyrobku)
Aplikace s vyuZitim jedné drahy

Typicka prlichodnost az 1 200 vyrobk( za minutu
(zavisi na rozmérech vyrobku)

950 mm, 1 050 mm nebo 1 1560 mm (+/- 50 mm)
1 700 mm, 2 200 mm nebo 3 900 mm

2 000 mm, 2 500 mm nebo 4 200 mm

3 000 mm, 4 000 mm nebo 4 200 mm

260 mm (230 mm pfi kontrole vySky naping)

306 mm

337 mm

317 mm

20 W = inferni ventildfor

100 W = klimatizator vzduchu

420 W = cerpadlo chladie a klimatizator vzduchu
Sirokouhld (pomér siran 16 : 9) LED obrazovka

s Uhlopfickou 15,6” a vylepSenym dotykovym displejem
Az 90 % RV

5-40C

Jen 20 W a 100 W systémy — 110 V AC, 50/60 Hz
20 W, 100 W a 420 W — 230 V AC, 50/60 Hz

Provoz pneumatického vyfazovaciho systému vyzaduje
privod Gistého vzduchu s tlakem 6 barl (g)

Uplny protokol uddlosti véeing zmén parameird,
produktl a uzivatell

0,4 mm

0,8 mm

20 W, 84 kV, 0,25 mA, sklo nebo volitelné berylium
100 W, 84 kV, 1,2 mA, sklo nebo volitelné berylium
420 W, 84 kV, 5,0 mA, sklo nebo volitelné berylium
Jediny paprsek (20 W)

Jediny paprsek (100 W a 400 W)

Déleny paprsek (100 W a 420 W)

Jediny paprsek (420 W)

< 1 uSv/hod.

Emise pIné zachycované konstrukcei pfistroje

U kratsich systém( voliteIné lehké, bezolovnaté modré
zAvésy v otvorech tunelu

Mechanické vyfazovaci rameno

Proud vzduchu

Standardné uzamykatelnd sbérmad nadoba se
skluzavkou a priizorem

Nastavitelné vodici listy v pIné délce. Typ ,Sysfem
Plast”.
Standardné IP65, moznost i IP69

Rentgenové kontrolni systémy
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Agkoli standardni systémy jsou k dispozici v celé fadé riiznych konfiguraci, vZdy vitdme moZnost partnerstvi s nasimi
zGkazniky pfi vvoji individudiniho systému, kieré v piném rozsahu vyhovi pozadavkim konkrétni aplikace.



Systémy fady X37 jsou vyvinuty se zvidstnim ohledem
na mistni i celosvétové predpisy

Dllezitost, kterou frh pfisuzuje otdzkdm bezpecnosti, je
zd@raznén Sirokou $kdlou ndrodnich a mezindrodnich
zdkonnych a regulagnich norem, jako jsou napfiklad
HACCP (Hazard Analysis Critical Control Points, analyza
rizik a kritické kontrolni body) nebo standardy zavedené
distributory. Za€lenénim odpovidajiciho kontrolniho
zafizeni do celopodnikové strategie bezpecnosti produktd
vyrobci jednak chrdni svou povést, a jednak pini své
zAdkonné povinnosti.

Rentgenové systémy fady X37 pfedstavuji pro vyrobce
potravin a léCiv G¢inny ndstroj k zajisténi shody

s normami, jako jsou napfiklad HACCP, Global Food
Safety Initiative (Globdlni iniciativa pro bezpe¢nost
potravin) a Good Manufacturing Practice (Spravné
vyrobni praxe).




METTLER TOLEDO Service

Cilem sluZzeb METTLER TOLEDO Service je
pomoci VAam dosahnout maximdini
ndvratnost Vasi investice prostfednictvim
komplexniho programu sluzeb, kfery se
skldda ze ¢ty zdkladnich prvkd:
¢ Provozni dostupnost — podpora
a opravy
 Vykon — nastaveni, Udrzba
a preventivni udrzba
* Shoda s predpisy — zajisfovani
jakosti a certifikace
¢ O0dborné znalosti — Skoleni
a vzdélavani

Podpora pfi zprovoznéni

Prali jste si nékdy mit po boku odbornika?
S nasi podporou pfi zprovoznéni Vdm
budou odbornici Mettler-Toledo k dispozici

béhem celého zavddeéni systému do vyroby.

www.mt.com/xray-startupsupport

30 140010

Mettler-Toledo, s. r. 0.
Ttebohosticka 2283/2
100 00 Praha 10

Ceska republika

Tel.: +420 226 808 150
Fax: +420 226 808 170

wiwiscorg  FSC® C019301

E-mail: sales.mtcz@mtf.com
MIX
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Technické zmény vyhrazeny

Printed in the UK

ProdX

ProdX: software pro sledovdni a sprdvu
dat z kontroly vyrobku

Software ProdX pro spravu dat nabizi
bezproblémovou integraci konfrolnich
piistrojl, se kterou ziskdte vyssi
pFfimocarost, pristupnost a efektivitu
procesi.

Software automaticky:

* shromazduije dllezité informace
z pribéhu kontroly,

e generuje rlizné profokoly na zdkladé
uloZenych historickych dat,

e zobrazuje data v rediném Case,

e archivuje rentgenové snimky vyfazenych
vyrobkl k ndsledné kontrole,

e umozfiuje vzddlenou zménu vyroby.

www.mt.com/prodx

www.mt.com/xray-x37
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