
ระบบอััตโนมััติิของการชั่่�งน้ำำ��หนัักถััง
การจััดการสิินค้้าคงคลัังที่่�มีีประสิิทธิิภาพ

กา
รชั่

่�งน้ำ
ำ��ห

นััก
ถััง

เพิ่่�มประสิิทธิิภาพของเครื่่�องจัักร
จอแสดงค่่าน้ำำ��หนัักระบบอััตโนมััติิ IND360 
ช่่วยเพิ่่�มความสามารถในการผลิิตรวมทั้้�ง
เวลาทำำ�งานของเครื่�องในการปฏิิบััติิงานผ่่าน
การประมวลผลความเร็็วสููงพิิเศษที่่�เช่ื่�อมต่่อ
กัับ PLC และ DCS ที่่�ใช้้งานอย่่างแพร่่หลาย
ที่่�สุุดในโลก จุุดศููนย์์ถ่่วง ระบบตรวจสอบ
สภาพ และระบบแจ้้งเตืือน Smart5TM ช่่วย
รัับรองว่่าระบบของคุุณจะทำำ�งานได้้ตามที่่�
คาดไว้้และสามารถตอบสนองอย่่างรวดเร็็ว
หากเกิิดปััญหาขึ้้�น

การแสดงผลกระบวนการที่่�ชััดเจน
IND360 ช่่วยให้้มองเห็็นสถานะกระบวนการ
และระดัับสิินค้้าคงคลัังได้้ทัันทีี จอแสดงผล
ที่่�สว่่างชััดเจนช่่วยให้้มองเห็็นข้้อมููลสถานะ
ได้้ทัันทีีที่่�เดิินผ่่าน ทั้้�งยัังช่่วยให้้สอบเทีียบได้้
ง่่ายดาย LoadAdvisorTM จะให้้คำำ�แนะการตั้้�ง
ค่่าถัังแก่่คุุณอย่่างรวดเร็็วตลอดทุุกขั้้�นตอน

การควบคุุมสิินค้้าคงคลัังที่่�มีีความ
ถููกต้้องแม่่นยำำ�
การช่ั่�งน้ำำ��หนักัเป็็นวิธิีีการที่่�มีีความถูกูต้้อง
แม่่นยำำ�อย่่างมากในการตรวจสอบปริมิาตรใน
ถังั เนื่่�องจากการชั่่�งน้ำำ��หนัักเป็็นวิิธีีการแบบไร้้
การสัมัผัสั ประเภทของวัสัดุแุละรูปูร่่างของ
ภาชนะจึึงไม่่มีผีลต่อการทำำ�งาน IND360 ให้้
บริกิารแอปพลิิเคชันัการควบคุมุสิินค้้าคงคลังั
ที่่�มีีความน่าเชื่่�อถืือและตั้้�งโปรแกรมไว้้ล่่วง
หน้้าเพื่่�อเร่่งการติดิตั้้�งและลดต้้นทุุนในการตั้้�ง
โปรแกรม

ลดความยุ่่�งยากในการผนวกรวม
IND360 ใช้้งานอิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิที่่�
ผ่่านการรัับรองและประกอบด้้วยโปรแกรม
ควบคุุม เช่่น EDS, GSD และ GSDML สำำ�หรัับ
การเริ่่�มต้้นระบบที่่�รวดเร็็วและไร้้ข้้อผิิดพลาด  
นอกจากนี้้� จอแสดงค่่าน้ำำ��หนัักยัังมาพร้้อมกัับ 
Rockwell AOP, AOI, โค้้ดตััวอย่่าง และบล็็อก
ฟัังก์์ชัันของ Siemens

จอแสดงค่่าน้ำำ��หนัักถััง/ภาชนะรุ่่�น IND360
การชั่่�งน้ำำ��หนัักถัังและภาชนะอย่่างราบรื่่�น

ถััง/ภาชนะ IND360 มอบการควบคุุมสิินค้้าคงคลัังที่่�ผนวก
รวมอย่่างสมบููรณ์์เข้้ากัับการเชื่่�อมต่่อแผง PLC/DCS และการ
แสดงผลกระบวนการ

ฟีีเจอร์์ต่่างๆ ได้้แก่่
•	 LoadAdvisorTM สำำ�หรัับการตั้้�งค่่าแบบมีีคำำ�แนะนำำ�และการ

ชั่่�งน้ำำ��หนัักถัังอััจฉริิยะ
•	 การควบคุุมการเตืือนระดัับสููงและต่ำำ��พร้้อมการเติิมอััตโนมััติิ
•	 PROFINET, Profibus DP, อีีเทอร์์เน็็ต/IP, Modbus RTU 

และ 4-20mA
•	 รองรัับแอนะล็็อก POWERCELL® และเครื่่�องชั่่�งที่่�มีีความ

เที่่�ยงตรงสููง
•	 การสอบเทีียบที่่�ทำำ�งานด้้วย PLC แบบอััตโนมััติิของเครื่่�อง

ชั่่�งที่่�มีีความเที่่�ยงตรงสููง
•	 RapidCalTM สำำ�หรับัการสอบเทีียบเครื่�องชั่่�งถังัที่่�รวดเร็ว็และ

มีปีระสิทิธิภิาพ
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การเชื่่�อมต่่อระบบอััตโนมััติิ 

IND360 มอบความเข้้ากัันขั้้�นสุุดให้้กัับสภาพแวดล้้อมของระบบอััตโนมััติิของคุุณและตอบสนองความต้้องการของกระบวนการ
ของคุุณได้้โดยเอื้้�อให้้ PLC/DCS ควบคุุมฟัังก์์ชัันทั้้�งหมดผ่่านทางเครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิ

ตััวอย่่างที่่� 1: เครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิที่่�มีีการควบคุุมการเติิมโดยตรง

ตััวแปรการควบคุุม
สััญญาณอิินพุุต/
เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ 
IND360

ตััวแปรการควบคุุม
สััญญาณอิินพุุต/
เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ
IND360

ตััวอย่่างที่่� 2: เครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิที่่�มีีการควบคุุมการเติิมแบบทางอ้้อม

IND360 ควบคุุมวาล์์วการเติิมพร้้อมทั้้�งมอบการแสดงผลบน HMI การเข้้าถึึงข้้อมููลสถานะของแอปพลิิเคชัันแบบเป็็นรอบและแบบ
ไม่่เป็็นรอบและการเขีียน/อ่่านการกำำ�หนดค่่าโดยใช้้อิินเทอร์์เฟซ PLC, จอแสดงผล หรืืออิินเทอร์์เฟซบนเว็็บ รองรัับโทโพโลยีีแบบ
วงแหวนที่่�ซ้ำำ��ซ้้อนสำำ�หรัับ PROFINET และอีีเทอร์์เน็็ต/IP

PLC ควบคุมุวาล์์วการเติิมโดยอิิงตามสัญญาณการเติิมและข้้อมูลูการควบคุุมของ IND360 โดยที่่� IND360 จะตรวจสอบระดับัการ
บรรจุแุละมอบการแสดงผลบน HMI การเข้้าถึึงข้้อมููลสถานะของแอปพลิเิคชันัแบบเป็็นรอบและแบบไม่่เป็็นรอบและการเขีียน/อ่่านการ
กำำ�หนดค่่าโดยใช้้อิินเทอร์์เฟซ PLC, จอแสดงผล หรืืออินิเทอร์์เฟซบนเว็บ็ รองรับัโทโพโลยีีแบบวงแหวนที่่�ซ้ำำ��ซ้อนสำำ�หรับั PROFINET 
และอีีเทอร์์เน็็ต/IP

ระดัับการบรรจุุ

ระดัับการบรรจุุ

ขีีดจำำ�กััดด้้านล่่าง/บน

ขีีดจำำ�กััดด้้านล่่าง/บน

การเตืือนว่่าต่ำำ��กว่่า/เกิินขีีดจำำ�กััด

การเตืือนว่่าต่ำำ��กว่่า/เกิินขีีดจำำ�กััด

ตััวกระตุ้้�นการเติิม

ตััวกระตุ้้�นการเติิม

การกำำ�หนดค่่า

การกำำ�หนดค่่า

TCP/IP

TCP/IP

ถัังจััดเก็็บ

ถัังจััดเก็็บ

PC (บริิการและการกำำ�หนดค่่า)

PC (บริิการและการกำำ�หนดค่่า)

PLC/DCS

PLC/DCS

เครืือข่่าย

เครืือข่่าย

ตััวแปรการควบคุุม

ตััวแปรการควบคุุม

น้ำำ��หนััก

น้ำำ��หนััก

การเติิม

การเติิม
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การเชื่่�อมต่่อระบบอััตโนมััติิ 

อิินพุุต/เอาต์์พุุตดิิจิิทััลและเอาต์์พุุตแอนะล็็อกที่่�รวดเร็็วอย่่างมากและสามารถกำำ�หนดค่่าได้้สำำ�หรัับการเชื่่�อมต่่อเบื้้�องต้้นหรืือการปฏิิบััติิการ
แบบสแตนด์์อะโลนซึ่่�งอนุุญาตให้้คุุณรัักษาความสามารถในการประมวลผลที่่�มีีประโยชน์์ใน PLC/DCS ของคุุณไว้้สำำ�หรัับกิิจกรรมที่่�สำำ�คััญ
มากกว่่า

ตััวแปรการควบคุุม
สััญญาณอิินพุุต/
เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ 
IND360

ตััวแปรการควบคุุม
สััญญาณอิินพุุต/
เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ
IND360

ตััวอย่่างที่่� 3: การเชื่่�อมต่่ออิินพุุต/เอาต์์พุุตดิิจิิทััลเข้้ากัับ PLC/DCS

ตััวอย่่างที่่� 4: ทำำ�งานแบบสแตนด์์อะโลนโดยไม่่ใช้้ PLC/DCS

IND360 ควบคุุมวาล์์วการเติิมและมอบการแสดงผลบน HMI การเข้้าถึึงข้้อมููลสถานะและฟัังก์์ชัันการควบคุุมของ PLC โดยใช้้ I/O 
ดิิจิิทััล มีีเอาต์์พุุตน้ำำ��หนัักเสริิม 4-20 mA ให้้สำำ�หรัับเชื่่�อมต่่อ PLC/DCS การกำำ�หนดค่่าผ่่านทางอิินเทอร์์เฟซบนเว็็บหรืือจอแสดงผล

การติิดตั้้�งสแตนด์์อะโลนโดยไม่่เชื่่�อมต่่อ PLC IND360 ควบคุุมวาล์์วการเติิมและมอบการแสดงผลบน HMI เริ่่�มการทำำ�งานของ
แอปพลิิเคชัันด้้วยสวิิตช์์ฮาร์์ดแวร์์ที่่�ติิดอยู่่�กัับอิินพุุตดิิจิิทััลของ IND360 สััญญาณ “การเตืือนเกิินขีีดจำำ�กััด” ติิดอยู่่�กัับสวิิตช์์ความ
ปลอดภััยซึ่่�งทำำ�หน้้าที่่�เป็็นกลไกหยุุดฉุุกเฉิินสำำ�หรัับการเติิม การกำำ�หนดค่่าผ่่านทางอิินเทอร์์เฟซบนเว็็บหรืือจอแสดงผล

TCP/IP

TCP/IP

ขีีดจำำ�กััดด้้านล่่าง

ขีีดจำำ�กััดด้้านล่่าง

ทำำ�งาน/หยุุด

ปรัับให้้เป็็นศููนย์์

เกิินขีีดจำำ�กััด

สััญญาณเตืือนสีีแดง

การเตืือน Smart5

สััญญาณเตืือนสีีส้้ม

การเตืือน Smart5

ถัังจััดเก็็บ

ถัังจััดเก็็บ

การล้้อมรอบ

หยุุด เรีียกใช้้

PC (บริิการและการกำำ�หนดค่่า)

PC (บริิการและการกำำ�หนดค่่า)

PLC/DCS

การเติิม

เกิินขีีดจำำ�กััด

น้ำำ��หนััก

การเติิม

น้ำำ��หนััก
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LoadAdvisor™ สำำ�หรัับระบบ POWERCELL®

LoadAdvisor™ ช่่วยลดความยุ่่�งยากในการตั้้�งค่่าเครื่่�องชั่่�งถััง ไซโล หรืือภาชนะจััดเก็็บของคุุณ โดยให้้คำำ�แนะนำำ�แบบทีีละขั้้�นตอน 
พร้้อมทั้้�งมีีฟัังก์์ชัันการตรวจสอบสภาพขั้้�นสููง 

การตั้้�งค่่าแบบมีีคำำ�แนะนำำ�
การตั้้�งค่่าแบบมีีคำำ�แนะนำำ�ช่วยประหยััดเวลาและต้้นทุุน ขจัดัข้้อผิดิพลาด และเพิ่่�มความแม่่นยำำ�ในการตรวจวัดัให้้ดีียิ่่�งขึ้้�น โดยช่่วยให้้
สามารถปรับัการเสริมความหน่่วงและภาวะเชิิงเส้้นได้้อย่่างเหมาะสม การตั้้�งค่่าเริ่่�มต้นจะมีีคำำ�แนะนำำ�ในการปฏิบิัตัิติามขั้้�นตอนต่่อไปนี้้�

การชั่่�งน้ำำ��หนัักถัังอััจฉริิยะ

ขณะท่ี่�ทำำ�งาน LoadAdvisor™ จะแสดงข้้อมูลูการตรวจสอบสภาพอย่่างละเอีียดสำำ�หรับัโมดูลูการช่ั่�งน้ำำ��หนักัแต่่ละโมดูลู รวมถึึงสำำ�หรัับ
เครื่�องชั่่�งถังัทั้้�งเครื่�อง

ขั้้�นตอน รายละเอีียด

การตั้้�งค่่าพื้้�นฐาน จััดการโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักเพื่่�อตั้้�งค่่าเครืือข่่ายเซ็็นเซอร์์
เลืือกรููปแบบภาชนะลัักษณะต่่างๆ และกำำ�หนดค่่าจำำ�นวนเซ็็นเซอร์์

การเทีียบผััง เทีียบผัังตำำ�แหน่่งโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักบนหน้้าจอให้้ตรงกัับการติิดตั้้�งในพื้้�นที่่�จริิง
- �การเทีียบผัังตามหมายเลขลำำ�ดัับผลิิตภััณฑ์์: เลืือกหมายเลขลำำ�ดัับผลิิตภััณฑ์์จากรายการแบบดรอปดาวน์์เพื่่�อกำำ�หนดตำำ�แหน่่ง

ให้้โมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละโมดููล
- �การเทีียบผัังตามน้ำำ��หนััก: โหลดโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักแต่่ละโมดููลแยกกัันเพื่่�อกำำ�หนดตำำ�แหน่่งบนหน้้าจอ

การเสริิมความหน่่วง ปรัับระดัับระบบ โหมดการเสริิมความหน่่วงแบบมีีคำำ�แนะนำำ�จะระบุุตำำ�แหน่่งที่่�จะวางแผ่่นเสริิมความหน่่วง

การปรัับค่่าเบี่่�ยงเบน ปรัับโหลดนอกศููนย์์กลางเพื่่�อเพิ่่�มความแม่่นยำำ�ให้้กัับโหลดเซลล์์ C6 และ C10
ปฏิิบััติิตามขั้้�นตอนที่่�แนะนำำ�โดยการโหลดโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักทีีละโมดููล

การปรัับค่่า น้ำำ��หนัักทดสอบที่่�มีีหรืือไม่่มีีการแทนที่่�
ดำำ�เนิินการโดยใช้ ้RapidCalTM (mt.com/ind-rapidcal)

โหลดและสถานะแต่่ละรายการ
คำำ�แนะนำำ�

จุุดศููนย์์ถ่่วง ณ ขณะนั้้�น

ข้้อมููลการวิินิิจฉััยการทดลองเดิินเครื่่�องพร้้อมคำำ�แนะนำำ� จุุดศููนย์์ถ่่วงเริ่่�มต้้น

โหลดและสถานะแต่่ละรายการ
คำำ�แนะนำำ�

จุดุศูนูย์์ถ่่วง ณ ขณะนั้้�น

ข้้อมูลูการวิินิจิฉัยัการทดลองเดินิเครื่�องพร้้อมคำำ�แนะนำำ� จุดุศูนูย์์ถ่่วงเริ่่�มต้น



คุุณสมบััติิ รายละเอียด ประโยชน์

การตรวจสอบ
จุุดศููนย์์ถ่่วง

ตรวจสอบจุุดศููนย์์ถ่่วงและแสดงผลแบบ
กราฟิิก

ตรวจสอบการเปลี่่�ยนแปลงของจุุดศููนย์์ถ่่วง แก้้ไขปััญหาความผิิดปกติิต่่างๆ ได้้อย่่าง
ง่่ายดาย เช่่น วััสดุุสะสมที่่�ด้้านใดด้้านหนึ่่�ง หรืือการรบกวนในกลไกของท่่อเมื่่�อโหลดมีี
การเปลี่่�ยนแปลง

การอ่่านค่่าน้ำำ��หนัักแบบ
แยกโมดููล

อ่่านค่่าน้ำำ��หนัักที่่�ชั่่�งได้้จากโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนััก
แต่่ละโมดููล มีีให้้ใช้้งานบนหน้้าจอ  
เว็็บอิินเทอร์์เฟซ และระบบอััตโนมััติิ

ตรวจจัับความผิิดปกติิ เช่่น โมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักที่่�ไม่่แสดงค่่าน้ำำ��หนััก เพิ่่�มเวลาทำำ�งาน
ของเครื่่�องด้้วยการระบุุโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักที่่�ได้้รัับผลกระทบอย่่างรวดเร็็วตามตำำ�แหน่่ง
บนหน้้าจอ

การอ่่านค่่าอุุณหภููมิิ ตรวจสอบอุุณหภููมิิของโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนััก
แต่่ละโมดููล ข้้อมููลมีีอยู่่�ใน PLC และบนหน้้าจอ 

ตรวจจัับการเปลี่่�ยนแปลงของน้ำำ��หนัักที่่�เกิิดจากอุุณหภููมิิผิิดปกติิในระหว่่างกระบวนการ
ผลิิต คอยระวัังการเปลี่่�ยนแปลงของอุุณหภููมิิที่่�อาจส่่งผลให้้เครื่่�องชั่่�งถัังขยายตััว แรง
ของท่่อมีีการเปลี่่�ยนแปลง สร้้างผลกระทบต่่อโครงสร้้างรัับน้ำำ��หนััก เป็็นต้้น

RunFlat แสดงค่่าน้ำำ��หนัักโดยประมาณตามข้้อมููลที่่�ผ่่าน
มา (ความไม่่แน่่นอนของการตรวจวััดสููงขึ้้�น) 
ในกรณีีที่่�โมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักโมดููลหนึ่่�งขััดข้้อง

แจ้้งเตืือนทัันทีีเมื่่�อโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักหนึ่่�งขััดข้้อง และจะส่่งสััญญาณใกล้้เคีียงกัับ
สััญญาณของโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักที่่�ไม่่ทำำ�งานโดยอ้้างอิิงจากข้้อมููลการกระจายโหลด
ที่่�ผ่่านมา จึึงช่่วยให้้การผลิิตมีีความต่่อเนื่่�องและลดการสููญเสีียวััตถุุดิิบในการผลิิตจาก
การหยุุดทำำ�งานที่่�ไม่่คาดคิิด 

CalFree+™ ปรัับระบบการชั่่�งน้ำำ��หนัักเบื้้�องต้้นตามค่่าที่่�ปรัับ
มาจากโรงงานซึ่่�งจััดเก็็บไว้้ในโหลดเซลล์์ 

CalFree+ มีีความแม่่นยำำ�และใช้้งานได้้ง่่ายกว่่ามาก เมื่่�อเทีียบกัับ CalFree ที่่�ใช้้ร่่วมกัับ
โหลดเซลล์์แบบแอนะล็็อก 
หมายเหตุ:ุ CalFree+ ไม่่สามารถแทนที่่�การปรัับเครื่่�องชั่่�งทั้้�งเครื่่�องได้้ เนื่่�องจากไม่่
สามารถปรัับตามผลกระทบจากสภาพแวดล้้อม เช่่น แรงของท่่อ ได้้ 

ไม่่จำำ�เป็็นต้้องมีีกล่่อง
รวมสััญญาณ

เซ็็นเซอร์์หลายตััวเชื่่�อมต่่อโครงข่่ายสายแบบ
ลููกโซ่่ (Daisy-Chain) โดยไม่่ต้้องใช้้ฮาร์์ดแวร์์
กล่่องรวมสััญญาณเพิ่่�มอีีก

ลดการดำำ�เนิินการเพื่่�อติิดตั้้�ง พื้้�นที่่�ติิดตั้้�งระบบ และต้้นเหตุุที่่�อาจทำำ�ให้้เกิิดข้้อผิิดพลาด

การส่่งสััญญาณดิิจิิทััล ระบบจะส่่งค่่าน้ำำ��หนัักที่่�อ่่านได้้ในรููปแบบดิิจิิทััล สััญญาณดิิจิิทััลจะมีีประสิิทธิิภาพมากกว่่าการส่่งสััญญาณแบบแอนะล็็อกซึ่่�งโดยทั่่�วไป
จะอยู่่�ในช่่วง mV โหลดเซลล์์ POWERCELL® สร้้างขึ้้�นและผ่่านการทดสอบให้้สามารถทน
ต่่อความเข้้มของสนามแม่่เหล็็กที่่� 10 V/m และไม่่ได้้รัับอิิทธิิพลจากการรบกวนทางแม่่
เหล็็กไฟฟ้้า  
ในกรณีีที่่�สายเคเบิิลเสีียหาย สามารถเปลี่่�ยนสายเคเบิิลทีีละเส้้นได้้และไม่่จำำ�เป็็นต้้องสอบ
เทีียบเครื่่�องชั่่�งซ้ำำ�� เนื่่�องจากสายเคเบิิลไม่่ได้้เป็็นองค์์ประกอบในกระบวนการตรวจวััด

การแปลง A/D ภายใน
โหลดเซลล์์

การแปลง A/D และการประมวลผลสััญญาณจะ
รวมอยู่่�ในโหลดเซลล์์แต่่ละเซลล์์แยกกััน ปััจจััย
ในการปรัับค่่าแต่่ละค่่าต่่อโหลดเซลล์์หนึ่่�งจะถููก
วััดในโรงงาน และมีีการจััดเก็็บพารามิิเตอร์์
ต่่างๆ ไว้้ในโหลดเซลล์์

ค่่าที่่�วััดซึ่่�งปรัับแยกกัันจะมีีความถููกต้้องแม่่นยำำ�สููง สามารถเปลี่่�ยนโหลดเซลล์์ที่่�
บกพร่่องได้้โดยไม่่จำำ�เป็็นต้้องปรัับระบบใหม่่ 
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พารามิิเตอร์์ คำำ�อธิิบาย

แอปพลิิเคชััน การแสดงระดัับการบรรจุุ น้ำำ��หนัักรวมที่่�เป็็นเปอร์์เซ็็นต์์ รวมถึึงการแสดงผลด้้วยรููปภาพ

การเติิมแบบอััตโนมััติิ ค่่าเกณฑ์์สููงและต่ำำ��ที่่�สามารถกำำ�หนดค่่าได้้ 
สััญญาณการเติิม I/O และ PLC/DCS

การตรวจสอบการเติิม การตรวจสอบระดัับต่ำำ��, การป้้องกัันการบรรจุุเกิิน

การเตืือนที่่�สำำ�คััญ Smart5TM ที่่�อิิงจาก NAMUR NE107
การแจ้้งเตืือนบนจอแสดงผล 
พร้้อมใช้้งานบนเครืือข่่าย PLC/DCS

การกำำ�หนดค่่า อิินเทอร์์เฟซบนเว็็บ (ผนวกเข้้ากัับเซิิร์์ฟเวอร์์เว็็บ) 
อิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิ PLC 
อิินเทอร์์เฟซสำำ�หรัับเชื่่�อมต่่อกัับผู้้�ใช้้ IND360 (HMI)

สถิิติิ ตััวนัับสำำ�หรัับขีีดจำำ�กััดด้้านล่่าง ขีีดจำำ�กััดด้้านบน การปฏิิบััติิการเติิม

LoadAdvisorTM 
(POWERCELL® เท่่านั้้�น)

การตั้้�งค่่าถัังแบบมีีคำำ�แนะนำำ�ประกอบด้้วยการระบุุตำำ�แหน่่ง การกำำ�หนดรููปแบบ การเสริิม
ความหน่่วงแบบมีีคำำ�แนะนำำ� และการปรัับค่่าเบี่่�ยงเบน คุุณสมบััติิการชั่่�งน้ำำ��หนัักถัังอััจฉริิยะ เช่่น 
การตรวจสอบจุุดศููนย์์ถ่่วง การตรวจสอบอุุณหภููมิิ การอ่่านค่่าโหลดเซลล์์แต่่ละตััว ฯลฯ

การตรวจวััด ประเภทเครื่่�องชั่่�งที่่�รองรัับ แอนะล็็อก (480 Hz), POWERCELL® (100 Hz สำำ�หรัับโหลดเซลล์์ 1 - 4 เซลล์์, 50 Hz สำำ�หรัับ
โหลดเซลล์์ 5 - 8 เซลล์์), ความเที่่�ยงตรงสููงแบบช่่วงเดีียว (สููงสุุด 92 Hz)

การกรองดิิจิิทััล ขึ้้�นอยู่่�กัับประเภทเครื่่�องชั่่�ง, ลบเสีียงรบกวนของเครื่่�องจัักรและแวดล้้อม, ปรัับได้้ผ่่าน PLC/DCS

การสอบเทีียบถััง RapidCalTM (mt.com/ind-rapidcal) 
CalFreeTM, CalFree PlusTM

น้ำำ��หนัักทดสอบที่่�มีีหรืือไม่่มีีการแทนที่่�

การเชื่่�อมต่่อ PLC อีีเทอร์์เน็็ตในอุุตสาหกรรม PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, CC-Link IE Field Basic, Modbus TCP,  
Modbus RTU

การรัับรอง PNO (Siemens), ODVA (Rockwell และอื่่�นๆ)

การแลกเปลี่่�ยนข้้อมููล แบบเป็็นรอบ: การแลกเปลี่่�ยนข้้อมููลการอ่่าน/เขีียนสองทิิศทาง 480 Hz ผ่่านทางการประมวล
ผลรููปภาพ 16 ไบต์์หรืือ 64 ไบต์์
แบบไม่่เป็็นรอบ: ขนาดข้้อมููลแบบไดนามิิก

การตรวจสอบสภาพ Heartbeat 1Hz, การเตืือน Smart5™ (NAMUR NE107),
การแจ้้งเตืือน POWERCELL® แบบเดี่่�ยว, การโหลดเกิิน, การโหลดน้้อยเกิินไป, อุุณหภููมิ,ิ เครืือ
ข่่ายเซ็็นเซอร์์ล้้มเหลว และอื่่�นๆ

ข้้อมููลที่่�สามารถเลืือกได้้ ค่่าน้ำำ��หนัักความเร็็วสููงมากถึึง 7 ค่่า (32-bit float), สถานะเลขฐานสองสำำ�หรัับการตรวจสอบ
สภาพ
การกำำ�หนดค่่าอุุปกรณ์์และแอปพลิิเคชััน รวมถึึงการกำำ�หนดจุุด (การอ่่าน/เขีียน)
ข้้อมููลสถานะอุุปกรณ์์และแอปพลิิเคชััน (การอ่่าน)

ไฟล์์คำำ�อธิิบายอุุปกรณ์์ GSD และ GSDML (สำำ�หรัับ Profibus DP และ PROFINET)
EDS (สำำ�หรัับอีีเทอร์์เน็็ต/IP และอื่่�นๆ)
Rockwell AOP ที่่�ผนวกเข้้ากัับ Studio 5000

ชุุดคำำ�สั่่�ง อิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิมาตรฐานของ METTLER TOLEDO สำำ�หรัับการใช้้งานกัับถัังและ
ภาชนะ

รหััสตััวอย่่าง โครงการตััวอย่่างที่่�นำำ�ไปใช้้งานได้้อย่่างสมบููรณ์์สำำ�หรัับ:
Siemens TIA Portal (≥ V14 SP1)
Rockwell Studio 5000 (≥ V24)

เอาต์์พุุตน้ำำ��หนััก 4 – 20mA สำำ�หรัับค่่ารวม ค่่าสุุทธิิ หรืือค่่าสััมบููรณ์์
ความละเอีียด 16 บิิต

I/O ดิิจิิทััล สััญญาณอิินพุุต อิินพุุตที่่�สามารถกำำ�หนดค่่าได้้สููงสุุด 5 รายการ
ฟัังก์์ชัันการใช้้งาน: ทำำ�งาน/หยุุด, ล้้างสถิิติ, ปิิดเสีียงการเตืือน, พิิมพ์์, น้ำำ��หนัักภาชนะ, ล้้างน้ำำ��
หนัักภาชนะ, ทำำ�ให้้เป็็นศููนย์์

สััญญาณเอาต์์พุุต เอาต์์พุุตที่่�สามารถกำำ�หนดค่่าได้้สููงสุุด 8 รายการ
ฟัังก์์ชัันการทำำ�งาน: ขีีดจำำ�กััดด้้านบน, ขีีดจำำ�กััดด้้านล่่าง, การเติิม, สััญญาณเตืือนสีีส้้มของ 
Smart5TM, สััญญาณเตืือนสีีแดงของ Smart5TM, สััญญาณเตืือนแอปพลิิเคชััน, กึ่่�งกลางของ
ศููนย,์ เกิินพิิกััดการชั่่�ง, ต่ำำ��กว่่าศููนย์์, การเคลื่่�อนไหว, สุุทธิิ, การเตืือนว่่าเกิินขีีดจำำ�กััด, การเตืือน
ว่่าต่ำำ��กว่่าขีีดจำำ�กััด

แรงดัันไฟฟ้้า แรงดัันไฟฟ้้าระดัับลอจิิกสููง: 10 … 30 VDC
แรงดัันไฟฟ้้าต่ำำ��ที่่�เหมาะสม: 0 … 5 VDC

หากต้้องการดููข้้อกำำ�หนดเฉพาะฉบัับเต็็มและรููปวาดเพิ่่�มเติิม โปรดอ้้างอิิงดาต้้าชีีท IND360base

ถััง/ภาชนะ IND360
จอแสดงค่่าน้ำำ��หนัักระบบอััตโนมััติิ
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สำำ�หรัับข้้อมููลเพิ่่�มเติิม
www.mt.com/IND360-apps

กลุ่มั METTLER TOLEDO
แผนกที่างอุตสิาหกรรมี
ผู้ประสิานงานในพ่�นท่ี่�: www.mt.com/contacts

ข้อมีูลัที่างเที่ค้นิค้อาจัเปลั่�ยนแปลัง
©08/2023 METTLER TOLEDO สิิงวนลััิขสิิิที่ี�ธิิิ� 
เอกสิิารหมีีายเลััข 30372210 C
MarCom Industrial

เครือข่ายบริการที่ครอบคลุมของเราเป็นหนึ่งในเครือข่ายที่ดีที่สุดในโลก  
ทั้งยังรับรองถึงความพร้อมใช้งานสูงสุดและอายุการใช้งานผลิตภัณฑ์ของ
คุณอีกด้วย

บริิการของ METTLER TOLEDO พร้้อมมอบทรััพยากรเพ่ื่�อเพิ่่�มประสิิทธิิภาพ ความสามารถในการทำำ�งาน และความสามารถในการ
ผลิิตของคุุณ โดยเรามีีแพ็็กเกจบริิการที่่�ตรงตามความต้้องการใช้้งานของคุุณ ยืืดอายุุการใช้้งานของอุุปกรณ์์ให้้มากที่่�สุุด และรัักษา

การลงทุุนของคุุณให้้คุ้้�มค่า

` www.mt.com/IND-Service

สำำ�รวจโซลููชัันบริิการของเรา
ออกแบบมาเพื่่�อให้้เหมาะกัับการใช้้งาน

บริิการติิดตั้้�งมาพร้้อมการสนัับสนุุนสภาพการผลิิตที่่�มีีลัักษณะเฉพาะ
ตััวของคุุณดัังนี้้�
• การจััดทำำ�เอกสาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่่างมืืออาชีีพ
• การสอบเทีียบและการยืืนยัันเบื้้�องต้้นตามวัตถุุประสงค์์การใช้้งาน
• การติิดตั้้�งในพื้้�นที่่�อัันตราย

รัับคำำ�แนะนำำ�จากมืืออาชีีพ (การตรวจสอบตามแนวทางTM GWP®) 

รวมถึึงแผนการทดสอบเป็็นประจำำ�ที่่�ระบุุปััจจััยที่่�สำำ�คััญในการเพิ่่�ม
ประสิิทธิิภาพและรัับรองคุุณภาพที่่�สำำ�คัญ 4 ประการดัังต่่อไปนี้้�
• การทดสอบที่่�จะดำำ�เนิินการ
• น้ำำ��หนัักที่่�จะใช้้
• ความถี่่�ในการทดสอบ
• ระดัับความผิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ที่่�จะใช้้

Accuracy Calibration Certificate (ใบรัับรองการสอบเทีียบด้้าน
ความแม่่นยำำ� หรืือ ACC) ระดัับมืืออาชีีพจะประเมิินความไม่่แน่่นอน
ของการตรวจวััดท่ี่�ใช้้ในทุุกพิิกััดน้ำำ��หนััก ภาคผนวกที่่�เกี่่�ยวข้้องจะ
แสดงรายละเอีียดสถานะผ่่าน/ไม่่ผ่่านอย่่างชััดเจนสำำ�หรัับระดัับความ
ผิิดพลาดท่ี่�ยอมรัับได้้เฉพาะที่่�มีีการใช้้งาน เช่่น ตรงตามวััตถุุประสงค์์ 
(GWP®), OIML R76, NTEP HB44 หรืือระเบีียบข้้อบัังคัับเพิ่่�มเติิม

เพิ่่�มการคุ้้�มครองด้้วยการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงป้้องกัันและการซ่่อมบำำ�รุุง
นาน 2 ปีีเพื่่�อปกป้้องอุุปกรณ์์ที่่�คุุณซื้้�อ และเพิ่่�มความสามารถในการ
ผลิิตและการควบคุุมงบประมาณในระดัับสููงสุุด

แผนการบำำ�รุงรักัษาเชิงิป้้องกันัที่่�สมบูรูณ์์มาพร้้อมการตรวจสอบ  
การทดสอบการทำำ�งาน และการเปลี่่�ยนชิ้้�นส่่วนที่่�สึึกกร่่อนแบบเชิงิรุกุ

การตรวจสอบสภาพอุปุกรณ์์มีกีารประเมินิสภาพอุปุกรณ์์ในปััจจุบุันั
อย่่างครบถ้้วน พร้้อมให้้คำำ�แนะนำำ�ในการบำำ�รุงุรักัษาแบบมืืออาชีีพ

เริ่มต้นด้วยการติดตั้งระดับมืออาชีพ

คงความแม่นยำ�แม้เวลาผ่านไป

สอบเทียบเพื่อคุณภาพและการปฏิบัติ
ตามระเบียบข้อบังคับ

ขยายความคุ้มครองการรับประกันของคุณ

กำ�หนดเวลาในการบำ�รุงรักษา
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